生产计划安排情况
生产进度步骤如下（按供需双方所签合同规定的交货期计算）：
1、技术准备、进料。
2、进行下料、组焊、钢结构制造以及机加工件的生产、热处理、精加工。
3、进行钢结构组装、起升机构、小车运行机构、大车运行机构以及电器等组装和装配。
4、进行各机构的调试、检查、试运转，并作有关性能数据的测试，完成招标方所需的各种技术文件。如果招标方要求到场检测，及时通知并邀请对方前来检查。
5、对设备进行油漆、包装、装箱以及确定发货运输方式、方案，作好发货前准备工作。  
6、发运货物至需方施工现场。

