工厂检验、测试和试验项目

	部件名称：起重机

	标准：
GB5905-86          起重机实验规范和程序
GB8923-88          涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级
GB/T11345-89《钢焊缝手工超声波探伤方法和探伤结果的分级》

	试验标准：
GB6067《起重机械安全规定》
GB700-88《碳素结构钢》
GB1591-88《低合金结构钢》
GB5680-80《高锰钢铸件技术条件》
GB11352《一般工程用铸造碳钢件》

	材料试验项目：
    物理性能试验、化学分析试验、焊接性试验

	制造过程检验及试验项目

	序号
	过程阶段
	检验及试验项目

	1
	原材料进厂检验
	理化试验、炉号、批次、外观尺寸

	2
	外购件、外协件检验
	外观尺寸、理化试验、机械性能试验、通电试验、
硬度检验、无损探伤检验

	3
	下料检验
	外观尺寸、坡口形式

	4
	零部件检验
	外观尺寸、焊缝外观质量、无损探伤检验

	5
	构件组装、焊接检验
	外观尺寸、焊缝外观质量、无损探伤检验

	6
	部件总装检验
	各相关配合尺寸

	7
	空载运行试验
	各种状态下工作有效、各机构运转正常、制动可靠、操作系统、电气控制工作可靠

	8
	验收检验
	买方参加

	9
	防腐检验
	除绣等级、涂层外观质量、涂层厚度、结合力

	10
	负载运行试验
	各机构动作灵活、制动性能可靠、结构和机构不应损坏、连接无松动


检测、测试、实验项目（原材料）
	序号
	检查、测试、实验项目
	特征尺寸
（mm）
	合格标准值
（mm）
	检查、测试、实验方法

	1
	材 质
	吊板、吊叉
	
	优质低碳镇静钢或低碳合金钢
	根据设计要求查材质证明或材质化验单。

	
	
	开式齿轮
	
	不低于45号钢
	

	
	
	
	
	不低于ZG310-570
	

	
	
	减速器一级传动小齿轮
	
	不低于45号钢
	

	
	
	
	
	不低于ZG310-570
	

	
	
	卷筒轴
	
	不低于45号钢
	

	
	
	联轴器、制动轮
	
	不低于45号钢
	

	
	
	
	
	不低于ZG310-570
	

	2
	钢丝绳
	型号、规格
	
	符合图纸
	查进货单据



检测、测试、实验项目（传动件）

	序号
	检查、测试、实验项目
	特征
尺寸
	合格标准值
	检查、测试、实验方法

	1
	滑轮
	灵活性
	
	灵活
	用手转动，灵活无卡阻

	
	
	绳槽粗糙度
	Ra
	6.3µm
	对比法目测检查

	
	
	绳槽与样板间隙
	
	≤0.5
	用标准样板与塞尺检查

	
	
	滑轮槽两侧的壁厚差
	外径≤700
	
	≤3
	用千分尺检查

	
	
	
	外径≥700
	
	≤4
	

	
	
	铸造缺陷
	
	符合规范要求
	目测检查

	2
	卷筒
	卷筒壁厚差
	外径
	≤700
	
	≤3
	在卷筒端部或中部钻6个ф6的孔进行检测

	
	
	
	
	≤1000
	
	≤5
	

	
	
	
	
	>1000
	
	≤8
	

	
	
	绳槽底径公差
	
	不大于h10
	用千分尺检查

	
	
	过渡绳槽凸峰
	
	铲平、磨光
	目测检查

	
	
	绳槽粗糙度
	Ra
	12.5µm
	对比法目测检查

	3
	减速器
	封闭接合面的间隙
	
	≤0.03
	用塞尺检查

	
	
	无负荷运转距离1m处的噪音
	
	≤85dB(A)
	分贝仪检测

	
	
	齿轮精度
	
	不低于8-8-7级
	仪器检测

	
	
	齿面粗糙度
	法向模数≤8
	Ra
	3.2µm
	对比法目测检查

	
	
	
	法向模数>8
	
	6.3µm
	

	
	
	有无渗油
	
	无
	空、动载荷试验后目测检查

	序号
	检查、测试、实验项目
	特征
尺寸
	合格标准值
	检查、测试、实验方法

	4
	开式齿轮
	顶间间隙
	
	在标准范围内
	

	
	
	最小侧隙
	
	>最小保证侧隙
	用塞尺检查

	
	
	啮合接触斑点
	齿高
	%
	≥40
	用光泽法检测,按最小斑点的面积判定,斑点应趣近中部,齿顶和两端棱边处不允许接触。

	
	
	
	齿长
	
	≥50
	

	
	
	齿面硬度
	大齿轮
	HB
	≥190
	用硬度计检查

	
	
	
	小齿轮
	
	≥240
	

	
	
	齿面粗糙度
	法向模数≤8
	Ra
	6.3µm
	对比法目测检查

	
	
	
	法向模数>8
	
	12.5µm
	

	
	
	铸造缺陷
	
	符合标准规定
	裂纹用20倍放大镜或用磁粉探伤检查,缺陷面积用深度尺或带深度尺的游标卡尺检查,缺陷深度用钢板尺或游标尺检查

	5
	联轴器与制动器
	弹性联轴器柱销与锥孔接触面积
	%
	≥60
	着色法检查

	
	
	制动面粗糙度
	Ra
	1.6µm
	对比法目测检查

	
	
	制造面硬度
	HBC
	35～45
	用硬度计检查

	
	
	制动带与制动轮接触面积
	%
	≥75
	20mm×20mm反范围内有二点接触时可连续计算接触面积

	
	
	制动带与闸瓦间隙
	mm
	按标准执行
	用塞尺检测

	
	
	制动轮径向跳动
	mm
	9级
	用百分表检查

	
	
	制动轮端面跳动
	mm
	10级
	用百分表检查

	6
	联轴器与制动器
	弹性联轴器
端面间隙
	外
形
最
大
直
径
	120～220
	mm
	1.5～6
	用游标卡尺检查

	
	
	
	
	260～330
	
	2～9
	

	
	
	
	
	410～500
	
	2～15
	

	
	
	齿轮联轴器
端面间隙
	外
形
最
大
直
径
	170～250
	mm
	≥2.5
	用游标卡尺检查

	
	
	
	
	290～590
	
	≥5
	

	
	
	
	
	680～780
	
	≥7.5
	

	
	
	
	
	600～1100
	
	≥10
	



检测、测试、实验项目（机架形状）

	序号
	检查、测试、实验项目
	特征
尺寸
	合格标准值
	检查、测试、实验方法

	1
	各部件基座
	单个平面度
	   
   
	≤0.5
	用平尺、塞尺检查或用水准仪检查

	
	
	相互高度差
	
	≤0.5～1.0
	

	2
	翼板平面度
	H形梁
	
	≤b/150且≤2
	角尺、钢板尺

	
	
	箱形梁
	
	≤b/200且≤2
	

	3
	翼板平面度
	

	≤a/150
且≤2
	角尺、钢板尺

	4
	腹板垂直度
	

	≤H/500
且≤2
	钢板尺

	5
	翼板与梁中心的对称度
	
	△≤2
	钢板尺

	6
	复板平面度
	受压区
	
	f≤0.7δ
	1m平尺和钢板尺

	
	
	其它区
	
	f=δ
	

	7
	扭曲
	≤3.5m
	
	1
	弦线、钢板尺

	
	
	>3.5m
	
	2
	

	8
	正面弯曲度
	
	1/1500，且< 4
	弦线、钢板尺

	9
	侧面弯曲度
	
	1/1500，且< 6
	弦线、钢板尺




检测、测试、实验项目（焊缝）

	序号
	检查、测试、实验项目
	特征
尺寸
	合格标准值
	检查、测试、实验方法

	1
	主要焊缝内部质量
	卷筒
	环缝、纵缝
	
	有见证
	查自检记录、焊工资格、焊工号、钢印号并根据要求进行无损检测

	
	
	传动轴
	环缝
	
	有见证
	查自检记录、焊工资格、焊工号、钢印号并根据要求进行无损检测

	
	
	机架
	主要受力梁翼板、复对接缝
	
	有见证
	查自检记录、焊工资格、焊工号、钢印号并根据要求进行无损检测

	
	
	
	主要受力梁间丁字接头角缝
	
	有见证
	查自检记录、焊工资格、焊工号、钢印号并根据要求进行无损检测

	
	
	
	平衡梁支承梁加强板角缝
	
	有见证
	查自检记录、焊工资格、焊工号、钢印号并根据要求进行无损检测

	2
	焊缝外观质量
	裂纹
	
	不允许
	用20倍放大镜或磁粉探伤检查

	
	
	咬边
	深
	
	≤0.5
	焊接尺、钢板尺

	
	
	
	连续长
	
	≤100
	

	
	
	
	两侧累计长
	
	≤10%焊缝全长
	

	
	
	对接焊缝余高
	
	0～3
	焊接尺、钢板尺

	3
	
	焊缝宽度
	
	盖过每边坡口
2～4并平缓过度
	焊接尺、钢板尺

	4
	角焊缝焊角偏差与凹凸
	K≤6
	





	+1
0
	焊接尺

	
	
	K > 6～12
	
	＜-1～+1.5
	

	
	
	K≥12
	
	+2
-1
	

	5
	气孔
	主要焊缝
	
	ф1.0mm气孔≤3个/m2间距＞20
	焊接尺、钢板尺

	
	
	三类焊缝
	
	ф1.5mm气孔≤3个/m2间距＞20
	

	6
	角焊缝表面凹凸
	
	25长度内≤2
	焊接尺、钢板尺

	7
	表面夹渣
	
	不允许
	目测

	8
	焊瘤
	
	不允许
	目测

	9
	飞溅
	
	不允许
	目测

	10
	电弧擦伤
	
	不允许
	目测

	11
	凹坑
	
	不允许
	目测

	注：对于一般项若不合格焊缝的长度≤焊缝全长的20%时可判为“基本合格”，在评定等级时二项“基本合格”按一项不合格处理。



检测、测试、实验项目（防腐）
	序号
	检查、测试、实验项目
	特征尺寸
	合格标准值
	检查、测试、实验方法

	1
	钢材表面除绣处理
	表面清洁度
	不低于Sa2.5级
	对比法目测检查

	2
	漆面质量
	
	光滑、均匀、无漏涂、无流挂、皱皮等
	用目测检查

	3
	漆膜厚度
	
	漆膜最小厚度不低于设计值的85%
	用磁性测厚仪检查

	4
	漆膜附着力
	
	达到合格值
	用划格法检查



检测、测试、实验项目（电气）

	序号
	检查、测试、实验项目
	特征
尺寸
	合格标准值
	检查、测试、实验方法

	1
	线路绝缘电阻
	≥48V
	
	≥0.25
	在常温、冷态和天气良好条件下进行测量，测量各线路对地间绝缘电阻时，兆欧表“L”端接线路端，“E”端接地。同一电压的线路（包括电动机）可合并测量

	
	
	＞48V
	
	≥0.5
	

	2
	运行性
	
	平稳无异常
	全程升降三次用视听法检查各部分运转情况

	3
	电动机三相定子（线）
电流不平衡度
	A
	≤10
	用三只电流表或钳形电流表同时测量。
准确度不低于5级的交流电流表。

	4
	电器元件发热情况
	
	正常
	用手在发热最严重部位检查,不烫手为符合要求,有异议时，用温度计测量,其值＜铭牌值

	5
	轴承温度
	℃
	≤65
	在轴承端部或轴承盖中部检。
用温度计检测。

	6
	限位开关、高度指示动作情况
	
	准确可靠
	到达设定位置时能切断或接通电源，高度指示与实际位置相符。

	7
	制动器松闸电流
	
	≤铭牌值
	铭牌无要求时记录电流值

	8
	手动机构动作情况
	
	灵活、可靠
	牙嵌离合器及手把嵌入率100%，手、电分动时应能互锁

	9
	可伤人件的防护情况
	
	有防护罩
	目视检查



