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本技术协议书适用于   (项目名称)   工程两台起重设备，它提出设备的功能设计、结构、性能、安装和试验等方面的技术要求。
本技术规范所提及的要求和供货范围都是最低限度的要求，并未对一切技术细节作出规定，也未充分地详述有关标准和规范的条文，卖方应保证提供符合本技术协议书和工业标准的功能齐全的优质产品及其相应服务。对国家有关安全、环保等强制性标准,必须满足其要求。卖方所提供产品，至少应有同类型机组2台2年以上的实际运行业绩。
卖方须执行本技术规范所列标准。当标准之间要求不一致时，应按要求高的技术条款的标准执行。
若卖方所提供的技术规范前后有不一致的地方，应以更有利于设备安装运行、工程质量为原则，由买方确定。
按本技术规范要求，卖方提出合同设备的设计、制造、检验/试验、装配、安装、调试、试运、验收、试验、运行和维护等标准清单给买方确认。
在合同签定后，买方有权因规范、标准、规程发生变化而提出一些补充要求，在设备投料生产前，卖方将在设计上给以修改。
[bookmark: _Toc25675241][bookmark: _Toc25825624][bookmark: _Toc26924872][bookmark: _Toc27402709][bookmark: _Toc28689506][bookmark: _Toc174855209]工程概况
[bookmark: _Toc25675243][bookmark: _Toc25825626][bookmark: _Toc26924874][bookmark: _Toc27402711]本工程建设规模为                           ，并留有扩建余地。
工程计划首台机组在                       投产。
气象条件
气      温：多年年平均气温：                     
最热月平均气温：                        
                 历史极端最高气温：                      
            最冷月平均气温：                      
            最冷月平均最低气温：                    
            历史极端最低气温：                     
气       压：平均大气压：                     
湿       度：年平均相对湿度：                    
             最热月（7月份）平均相对湿度：                    
             最冷月（1月份）平均相对湿度：                    
日       照：年日照总时数          小时，年平均日照率     %。
霜日    天左右,最多可达    天以上,最少    多天，
全年无霜日平均为    天。
雾       况：平均每年雾日：                      
             年最多雾日：                        
             每年能见度≤                    
降  水  量：历年年平均降水量：                  
            年最大降水量：                     
            日最大降水量：                     
            月最大降水量：                      
            日降水≥10mm，平均21.3天/年
            月降水≥25mm，平均8.6天/年。
雪  荷  载：历年最大积雪深度：                    
冻    土： 最大冻土深度                        
风  荷  载：年平均风速：                         
极大风速：                            
            ≥6级风的天数为       次/年。
            ≥8级风的天气10年只出现     次。
风      向：年主导风向及频率：                    
年次主导风向及频率：                  
工程地质   
场区地形平坦，地貌类型单一，由于沉积环境变化，沉积物的颗粒大小不等，地层以粉质粘土、砂土为主，沉积韵律明显。勘探深度内未发现采空区等影响地基稳定的人为因素；未发现土洞、墓穴、孤石等埋藏物；未发现滑坡、陡崖、泥石流等不良地质现象；未发现断裂构造通过场区。
工程厂址抗震基本设防烈度为7度，场地土类型为中软场地土，建筑场地类别为Ⅱ类，部分场地为中等液化，处于对建筑抗震不利地段，还有部分场地无液化。
本场地环境类型为Ⅱ类，场区土易溶盐对混凝土结构无腐蚀性，对钢筋混凝土中钢筋有中等腐蚀性。
设计和运行条件
系统概况和相关设备
安装地点：                        
汽机房跨度：             m
行车轨顶标高（暂定，最终由设计院确认）：         m(相对于主厂房零米)
行车操纵室在     排柱侧，电源滑线在    排柱侧
发电机定子，重量为     t
汽轮机低压转子，重量为      t
安装运行条件
设备运行模式
检修时用于汽机房汽轮发电机组及其辅助设备的检修起吊。对行车梁应进行加固，以满足发电机定子的起吊。
[bookmark: _Toc174855210]技术条件
参数，容量/能力
工作级别：                              
电源：                                
主钩起重量：                          t
副钩起重量：                          t
    轨 距：                           m
    最大起升高度：
    a.主  钩                           m
    b.副  钩                           m
设备台数：                          台
设备性能要求
起重机的设计和制造满足有关规范、标准的要求。起重机的配套设备不为国家明令禁止生产或淘汰的设备。除易损件外，起重机的寿命在30年以上。
本工程用两台      t的行车在  (设备地点)   安装期间抬吊重   t的发电机定子 (加上起吊梁及其附件后,总起吊重量约为   t) ，起重机大梁的荷载设计应满足此要求。每台起重机采用约    吨加强型，主梁承重   t，卖方应以此为原则进行设计和制造，并确保能在安装期间抬吊发电机定子。
起重机的大小车运行机构的设计允许在空载全速运行时，在断掉电源的情况下与缓冲器碰撞。
车轮组车轮的水平与垂直偏斜应严格控制在规定范围之内，不允许发生“啃轨”现象。
大车、小车和起升机构有可靠的制动系统及终点行程限位装置和缓冲装置。
电气设备包括电动机及其控制设备，起动性能与机械部分相匹配(包括吊发电机定子等特殊情况与要求)。
大车行走时，有声光报警装置。
行车起吊时，驾驶室里，有起吊重量显示。主钩具有全方位起吊功能。
结构要求
吊钩材料采用优质碳钢锻制，并经热处理并进行无损探伤，金相分析，主钩为双钩，副钩为单钩，每个钩口有防止钢绳脱落的安全装置。
起吊绳是具有挠性的钢丝，长度满足在最大起吊高度时（并考虑超卷扬，能够起吊位于-3米坑里面的凝结水泵），吊绳在卷筒上还留有不小于2圈的足够安全圈。
卷筒的毛坯件在加工前进行应力消除。卷筒的直径和长度满足当吊钩在最低极限位置时能使钢丝在卷筒上留有不少于2圈的安全和2圈固定圈。压板及螺栓牢固可靠。
起升机机构上升和下限极限设两道保护装置，起重机采用聚胺脂缓冲器。
起重机在制动闸失灵时，吊件在控制速度下降落，起升机构采用液压推杆制动器，主起升采用双液压制动器，主、副起升制动器的安全系数不低于1.75倍。
桥架形式
主梁外侧设有走台，四周设有防护栏杆(高度为1.2米)及护板（按GB4053.3-83 <<固定式工业防护栏杆>>执行）。司机室设在 B排侧 ，外侧设有通往走台的双扶手斜梯。
焊接要求
焊接形式及尺寸符合GB324《焊缝代号》和GB986《手工电弧焊焊接头的基本形式与尺寸》的规定。需要现场焊接的主要部件，由卖方现场实施焊接，并提供焊接检查方法。
操作室
操作室采用钢骨架、铝合金窗、闭式保温型带冷暖空调一台(挂式)、操作椅一把。照明为220V单相交流。
材质的要求
合理地选择桥架、小车、吊钩及附件的材料，桥架结构采用Q345-B，使其满足各种情况下的运行。对材质限度要求不低于1.4.6条款中所列标准。
电气及控制要求
电气设备包括必要的电动机电气操作器，制动闸、控制器等，以及某些必要的电磁开关、电阻器、过电流继电器或必须具有电线导管的保险接线盒、导线和限位开关、通讯用对讲机、集电器、照明、冷暖空调。还包括起重机轨道的整套线路设备以及便于检修的设施等。小车导电采用挂缆导电式。所有主要电气元件采用        ，端子采用         ，最终由买方认可厂家。
电动机包括控制设备等的电压波动范围为80%—110%，保证在80-100%的额定电压和额定频率下起动。电动机额定力矩符合国家有关起重机电气设备标准，绝缘等级为F级（温升按B级考核），防护等级IP44。电动机额定力矩符合国家有关起重机电气设备配备标准。电动机具有足够的容量承受吊件的负荷，它在额定环境温度为-10～+50℃时可正常工作。
每个起吊装置有一个自动复位式限位开关，它以常闭状态控制起吊电机电路起升限位。当吊钩到达移运上下限时，起吊电机电路就被断开。
装置超载限制器（主副钩），有自动报警装置。
所有动力电缆截面不得小于 4 mm2（照明除外），控制电线截面不得小于 1.5  mm2铜芯并符合动热稳定要求，所有电缆电线为起重专用型。
行车限轨器装置限位开关(大车)装置位置和配套厂家需由买方认可。
行车桥下配置防震照明灯6只，控制室内及小车上装有25A/220V或25A/380V的两眼及三眼插座各两只。
          行车采用“H”型节滑线由卖方提出规格、要求，买方提供。小车采用挂缆供电。
控制及保护要求
(1) 起重机随机配备指示、监测和保护设备。
(2) 电动机每个运行部分都有速度控制器，电机不配套防逆转保护装置，通过限位开关来达到此功能。
(3) 电控设备包括以下部分（不限于此）：
起重机保护箱、电阻器、控制箱。
(4) 起重机有以下保护：
短路保护、接地保护、过电流保护、失压保护、零位保护、上升限位保护、行程保护、紧急断电保护、超载保护等。
其他要求
所有转动部件有可靠的润滑系统。
全部减速器采用硬齿面减速器。
通讯设备为双工制无线对讲机，操纵室为固定式，地面为手持式，由卖方配套供货。
操纵室带保温，并布置冷暖空调。照明、空调分别采用专门的变压器进行隔离，插座回路带漏电保护装置。
行车的接地系统自成体系，引出至行车滑线部位。
通讯与控制、保护等设备的屏蔽措施由卖方配套供货。
[bookmark: _Ref316039667]标准
桥式起重机的设计、制造、包装、运输、安装、验收符合下列标准、规范和有关的中国国家标准(GB)的要求。如下列标准与企业执行标准有矛盾，按较高标准执行。从订货之日起至卖方开始投料制造之前的这段时间内，如果因标准、规程发生修改或变化，买方有权提出补充要求，卖方满足并遵守这些要求。
卖方执行本规范书所列标准。有矛盾时，按较高标准执行。
合同签订后3个月，按本规范1.4.6要求，卖方提出合同设备的设计、制造、检验/试验、装配、安装、调试、试运、验收、试验、运行和维护等标准清单给买方，由买方确认。
设计规程：（以下标准按最新版本执行）
(1) GB3811《起重机设计规范》 
(2) GB6067《起重机安全规程规定》 
(3) GB/T14405《通用桥式起重机技术条件》
(4) GB5905《起重机试验规范和规程》
(5) GB4315《起重机电控设备》
(6) GB11345《钢焊缝和超声波探伤方法和探伤结果的分级》
材料标准（以下标准按最新版本执行）
(1) GB699《优质碳素结构钢技术条件》
(2) GB700《碳素结构钢》
(3) GB11352《一般工程用铸造碳钢件》
(4) GB9439《灰口铸铁件》
(5) GB714《桥梁建筑用热轧碳素钢技术条件》
(6) GB3206《优质碳素结构钢丝》
质量检验标准（以下标准按最新版本执行）
(1) GB/T3323《钢熔化焊对接接头射线照相和质量分级》
(2) 《工业企业噪声卫生标准——卫生部、国家劳动总局颁布》
(3) GB6067《起重机安全规程规定》
(4) GB/T14405《通用桥式起重机技术条件》
(5) GB5905《起重机试验规范和规程》
(6) GB4315《起重机电控设备》
卖方应在开始投料制造之前，向买方提供一份ISO9000系列标准的质量管理和质量保证书及准备正式使用的有关标准和规定的目录清单。
性能保证值
起重机能够在极限以内的任意位置提升、放下和保持。起重机能作静载 1.25   倍和动载 1.1   倍额定负荷的超载试验，保证起重机无损坏，无永久变形。挠度满足国标GB3811要求。
整机在调试验收后5年内不出现影响生产的设备故障。
距设备外壳1米处的噪声不大于85分贝(A)
轴承寿命大于   5000  小时。
保证期内减速器不漏油。
起重机寿命大于30年。
安全调试要求
设备安装调试期间，卖方派员到现场进行技术服务解决安装调试中的问题；现场服务人员服从试运指挥部或驻工地总代表的统一调度。
设备安装调试过程中，由于制造质量造成的不符合规定的偏差，有文字记录，由卖方处理，费用也由卖方自担。
[bookmark: _Toc174855211]监造（检验）和性能验收试验
见条款5：设备监造（检验）和性能验收试验
[bookmark: _Toc174855212]设计与供货接口及接口规则
卖方负责桥式起重机本体以及所有附件的供货。所有外购件提供三个以上分包商并由买方确认。
买方负责轨道设计并提供轨道，卖方负责提供行车的基础载荷。
卖方负责本体内电气接线、控制接线设计、供货。电气上的设计与供货的接口点在H型安全滑触线进线电缆接线端子处。
虽然行车设计是室内运行的，但在安装及调试初期，行车可能露天停放或操作，承包商对限位开关，控制设备，刹车，马达和其他们需要防风雨的设备，提供保护设备和措施。特别是限位开关、控制设备要采用防潮湿损坏的措施，所有措施由投标方提供。
[bookmark: _Toc174855213]清洁，油漆，包装，装卸，运输与储存
清洁和油漆
组装前从每个零部件内部清除全部加工垃圾，如金属切削、填充物等，从内外表面清除所有轧屑、锈皮油脂等。所有设备交付时至少有一锌基打底涂层和一层覆面涂层，暴露于大气的金属表面需要增加涂层。钢结构在第一次涂层前做喷丸处理，在钢结构发运前上两层底漆一层面漆。安装后所有钢结构表面涂最后一道面漆（卖方提供补漆油漆，施工单位实施），油漆颜色由买方确定。油漆采用国内较先进的漆种，并适应当地的环境条件。
包装与装卸
设备标志
(1) 设备铭牌采用耐腐蚀的金属板制造。
(2) 铭牌安放在运行人员容易看到的地方。
(3) 铭牌上有耐磨损的下列内容，但不限于此。
1) 制造厂国别
2) 制造厂名称
3) 设备型号
4) 设备名称
5) 出厂日期编码
6) 出厂检验编码
7) 主要技术参数
运输与储存
大部件尺寸表格见9。储存要求参见国家有关标准。
设备包装及运输要求见附件。
卖方保证提供设备的包装至少满足现场露天存放6个月的要求。
[bookmark: _Toc174855214]设备规范表格
性能参数汇总
	序号
	项     目
	单位
	数    值
	备   注

	1
	起重机跨度
	m
	
	

	2
	工作级别
	
	
	

	3
	主钩和副钩
	
	
	

	
	主钩起重量
	t
	
	

	
	副钩起重量
	t
	
	

	
	主钩起升高度
	m
	
	

	
	副钩起升高度
	m
	
	

	
	主钩起升速度
	m/min
	
	

	
	主钩起升调速方式
	
	
	

	
	副钩起升速度
	m/min
	
	

	
	副钩起升调速方式
	
	
	

	
	主钩至大车轨顶最小距离
	mm
	
	

	
	副钩至大车轨顶最小距离
	mm
	
	

	
	主钩横向移动至大车轨道中心最小距离：
a)司机室
b)另一端
副钩横向移动至大车轨道中心最小距离：
a)司机室
b)另一端
	

mm
mm



mm
mm
	
	

	5
	走行速度
a)大车速度
调速方式
调速范围
b)小车速度
调速方式
调速范围
	
m/min

m/min
	
	

	6
	大车轨道型号
	
	
	

	7
	与汽机房界限：
a)大车轨顶至小车顶部的高度
b)大车端部至大车轨顶中心线距离
	
mm
mm
	
	

	8
	操作室
a)形式
b)入口方向
c)布置位置
d)司机室底部至大车轨顶高度
e)司机室侧面至轨道中心距离
	



mm
mm
	
	



	9
	轮轴及其他
a)每侧车轮总数
b)各车轮中心距
c)轮轴至制动器端部尺寸
d)缓冲器至大车轨顶距离
e)吊钩中心至缓冲器距离
	
个
mm
mm
mm
mm
	
	

	10
	轮压：
a)最大轮压
b)最小轮压
	
KN
KN
KN
	
	

	11
	电动机型号和功率：
a)主起升
b)副起升
c)大车运行
d)小车运行
	
kW
kW
kW
kW
	
	

	12
	电源滑线位置
	
	
	

	13
	重量
a)大车
b)小车
c)总重
	
kg
kg
kg
	
	



起重机各部件材料如下：
	[bookmark: _Hlt502070443][bookmark: _Toc502070493][bookmark: _Toc174855215]序  号
	项  目
	材  质
	备  注

	(1)
	起重机主梁
	
	

	(2)
	起重机端梁
	
	

	(3)
	连接螺栓
	
	

	(4)
	减速器齿轮
	
	

	(5)
	主吊钩
	
	

	(6)
	副吊钩
	
	

	(7)
	起吊绳
	
	

	(8)
	联轴器
	
	

	(9)
	传动轴
	
	

	(10)
	制动器
	
	


[bookmark: _Toc203796136][bookmark: _Toc316029269][bookmark: _Toc316029392][bookmark: _Toc316029563][bookmark: _Toc327796714][bookmark: _Toc174855216]
供货范围
一般要求
卖方保证提供设备为全新的、先进的、成熟的、完整的和安全可靠的，且设备的技术经济性能符合条款1的要求。
卖方提供详细供货清单，清单中依次说明型号、数量、产地、生产厂家等内容。对于属于整套设备运行和施工所必需的部件，即使本合同附件未列出和/或数量不足，卖方仍在执行合同时补足。
除有特别注明外，所列数量均为一台汽机房桥式起重机所需。
卖方提供所有安装和检修所需专用工具和消耗材料等，并提供详细供货清单。
提供随机备品备件和一年运行所需的备品备件，并给出具体清单。
提供所供设备中的进口件清单。
卖方提供的技术资料清单见条款3：技术资料和交付进度。
[bookmark: _Toc174855217]供货范围
设备范围
卖方的基本供货范围是提供1套功能完整的汽机房起重机及相关的设备与材料。
每套汽机房起重机包括的具体项目如下，但不限于此：
	序号
	名  称
	规格和型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	备注

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	
	
	

	9
	
	
	
	
	
	
	

	10
	
	
	
	
	
	
	



随机备品备件
	序号
	名  称
	规格型号
	单位
	数量
	生产厂家
	价格
	备注

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	
	
	

	9
	
	
	
	
	
	
	



专用工具
	序号
	名  称
	规格型号
	单位
	数量
	生产厂家
	价格
	备注

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	



进口件清单
卖方按下列表格填写分包情况表，每项设备的候选分包厂家不小于3家，并报各分包厂家的简要资质情况。
	序号
	名称
	规格和型号
	单位
	数量
	产地
	生产厂家
	价格
	备注

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	


[bookmark: _Toc501950255][bookmark: _Toc502070494][bookmark: _Toc174855218][bookmark: _Toc203796137][bookmark: _Toc316029270][bookmark: _Toc316029393][bookmark: _Toc316029564][bookmark: _Toc327796715]
技术资料和交付进度
[bookmark: _Toc174855219]一般要求
卖方提供的资料使用国家法定单位制，语言为中文。进口部件的外文图纸及文件由卖方免费翻译成中文。图纸资料除提供书面文件外还应提供电子文件。图纸为可编辑的AutoCAD格式，文本文件为Word/Excel格式。图纸和文本均为可编辑的文件，电子版图纸均为按比例尺寸绘制的CAD图纸，采用中国国家机械制图标准规定的汉字字库文件。
资料的组织结构清晰、逻辑性强。资料内容正确、准确、一致、清晰完整，满足工程要求。
卖方资料的提交及时、充分，满足工程进度要求。在技术协议签订后7天内给出全部技术资料和交付进度清单，并经买方确认。
卖方提供的技术资料一般可分为投标阶段，配合设计阶段，设备监造检验、施工调试试运、性能试验验收和运行维护等四个方面。卖方满足以上四个方面的具体要求。
对于其它没有列入合同技术资料清单，是工程所必需文件和资料，一经发现，卖方及时免费提供。
买方及时提供与合同设备设计制造有关的资料。
设备资料提供套数：每台机组提供10套资料（包括图纸、试验报告、运行维护手册、产品使用手册等）及与纸质资料完全一致的电子版本2套（光盘）；产品质量证明书和产品试验报告原件各一份（圆珠笔、复写纸等易褪色字迹无效，加盖单位红章）；设备资料移交总清单1份，分批移交的资料有分清单，以备查考。卖方在配合工程设计阶段应向设计院提供技术资料3套，电子文本4套。所有的技术资料中图纸和手册部分及电子版本按合同要求发货。
完工后的产品与最后确认的图纸一致。买方对图纸的认可并不减轻卖方关于其图纸的正确性的责任。设备在现场安装时，如卖方技术人员进一步修改图纸，卖方对图纸重新收编成册，正式递交买方，并保证安装后的设备与图纸完全相符。
卖方确保以上条款所确定的图纸资料的交付进度，卖方对买方或设计院来往信函、确认文件在3个工作日内作出反应，未作出确认，逾期视为自然确认。
卖方提供的图纸清晰，不提供缩微复印的图纸，移交的设备图纸统一折叠成A4幅面，标题栏应露在外面，具体方法按GB 10609.3-89《技术制图复制图的折叠方法》执行。
卖方提供的所有最终版资料电子版均以U盘形式提供，提交给设计院的配合资料电子版形式由设计院确定。
[bookmark: _Toc174855220]技术文件和图纸
在投标阶段提供的资料，内容如下（包括但不限于）：
(1) 起重机安装尺寸和外形尺寸图
(2) 基础动荷载及静荷载分布图(包括最大轮压、定子抬吊状态轮压)
(3) 电气接线图
(4) 电气原理图
(5) 附属设备和材料清单
(6) 安装使用和维护说明书 
(7) 随机资料（包括图纸，使用、维护说明书）
(8) 起重机结构特点说明
配合工程设计的资料与图纸如下（包括但不限于）：
卖方提供满足设计院施工图设计要求的最终文件。
(1) 起重机安装尺寸和外形尺寸图
(2) 基础动荷载及静荷载分布图(包括最大轮压)
(3) 电气接线图
(4) 电气原理图
(5) 附属设备和材料清单
(6) 安装使用和维护说明书 
(7) 随机资料（包括图纸，使用、维护说明书）
(8) 起重机结构特点说明
产品合格证。
供需双方一致通过的“变更”文件及证明。
最终图纸注明定货合同号并有明显的最终版标记。
卖方提供适用于本工程实际情况的，为本工程专用的技术资料，所有资料上标明                     字样。在后一版图纸上所有与前一版图纸不同之处作出明显的标记。
卖方所提交的技术资料内容至少包括本附件中所要求的。如买方在工程设计中需要本附件以外的资料，卖方及时无偿地提供。
卖方提交给买方的每一批资料都附有图纸清单，每张资料都注明版次，当提交新版资料时注明修改处并说明修改原因。
工作配合和资料交换所用的语言为中文。
[bookmark: _Toc399318770][bookmark: _Toc399326514][bookmark: _Hlt502070478][bookmark: _Toc502070495][bookmark: _Toc174855221][bookmark: _Toc203796138][bookmark: _Toc316029271][bookmark: _Toc316029394][bookmark: _Toc316029565][bookmark: _Toc327796716]
交货进度
	序  号
	设备/部件
名称、型号
	交货
地点
	交货时间

	1
	
	现场工地
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	

	4
	
	
	

	
	
	
	



说明：
1. 备品备件及专用工具随每台机组设备同时交货。
2. 本交货时间为暂定计划，卖方应满足工程进度的要求。
3. 序号要与供货范围分项清单序号一致。
[bookmark: _Toc316029272][bookmark: _Toc316029395][bookmark: _Toc316029566][bookmark: _Ref316040450][bookmark: _Toc327796717]
设备监造（检验）和性能验收试验
[bookmark: _Hlt513253929][bookmark: _Hlt513253931][bookmark: _Toc502070304][bookmark: _Toc502070455][bookmark: _Toc502070497][bookmark: _Toc174855223]概述
本条款用于合同执行期间对卖方所提供的设备（包括对分包外购设备）进行检验、监造和性能验收试验，确保卖方所提供的设备符合条款1规定的要求。
卖方在本合同生效后3个月内，向买方提供与本合同设备有关的监造、检验、性能验收试验标准清单。有关标准符合条款1技术规范的规定。
[bookmark: _Toc502070305][bookmark: _Toc502070456][bookmark: _Toc502070498][bookmark: _Toc174855224]工厂检验
工厂检验是质量控制的一个重要组成部分。卖方严格进行厂内各生产环节的检验和试验。卖方提供的合同设备签发质量证明、检验记录和测试报告，并且作为交货时质量证明文件的组成部分。
检验的范围包括原材料和元器件的进厂，部件的加工、组装、试验至出厂试验。
卖方检验的结果满足条款1的要求，如有不符之处或达不到标准要求，卖方采取措施处理直至满足要求，同时向买方提交不一致性报告。卖方发生重大质量问题时将情况及时通知买方。
工厂检验的所有费用包括在合同总价之中。
[bookmark: _Toc502070306][bookmark: _Toc502070457][bookmark: _Toc502070499][bookmark: _Toc174855225]设备监造
监造依据
根据本合同和电力工业部、机械工业部文件电办（1995)37号《大型电力设备质量监造暂行规定》和《驻大型电力设备制造厂总代表组工作条例》的规定，以及国家有关规定。
监造方式
文件见证、现场见证和停工待检，即R点、W点、H点。每次监造内容完成后，卖方和监造代表均须在见证表上履行签字手续。卖方复印3份，交监造代表1份。
监造内容
由卖方提出，买方确认。（以下表格为参考，卖方根据实际情况调整）
	序号
	监造部套
	监造内容
	监  造  方  式
	数量

	
	
	
	H
	W
	R
	

	1
	吊钩材料
	a、化学成分
	
	
	√
	

	
	
	b、机械性能质保书
	
	
	√
	

	
	
	c、合格证
	
	
	√
	

	2
	桥架及端架
	(1)、跨度偏差
	
	
	√
	

	
	
	(2)、主梁底板高低差
	
	
	√
	

	
	
	(3)、拼装检验
	
	
	√
	

	3
	焊 缝
	a、焊接原材料检查
	
	
	√
	

	
	
	b、焊缝表面质量
	
	√
	√
	

	
	
	c、无损探伤检查
	
	
	√
	

	4
	卷 筒
	a、材质证明
	
	
	√
	

	
	
	b、焊接质量
	
	
	√
	

	5
	钢丝绳
	(1)、合格证
	
	
	√
	

	6
	主减速器
	(1)、噪声检测
	
	
	√
	

	
	
	(2)、齿面接触斑点
	
	
	√
	

	
	
	(3)、空载试验
	
	
	√
	

	7
	车轮
	(1)、材质证明
	
	
	√
	

	
	
	(2)、热处理报告
	
	
	√
	

	8
	外购设备
	外购设备质保文件检查
	
	
	√
	

	9
	完工检查
	(1) 、外观及安装尺寸检查
	
	√
	√
	

	
	
	(2) 、包装及发货标记检查
	
	
	√
	

	10
	主、副钩机构
	(1) 、装配
	
	
	√
	

	
	
	(2) 、主钩拉力试验
	√
	√
	√
	


对卖方配合监造的要求
买方将委托有经验的监造单位对卖方生产的合同设备进行监造。
重要部件的原材料在加工前由监造代表确认(文件见证)后方可投料。
文件见证和现场见证资料需在见证后 10 天内提供给买方监造代表。
卖方在设备投料前提供生产计划，每月第一周内将加工计划和检验试验计划书面通知监造代表。
买方监造代表有权查阅与监造设备有关的资料，卖方积极配合并提供相关资料的复印件。
合同设备的重要部件和专用部件未经买方允许，卖方不擅自调换。
买方监造代表有权随时到车间检查设备质量生产情况。
卖方给买方监造代表提供专用办公室及通讯、生活方便。
卖方给买方监造代表提供必需的检查工具、量具等。
卖方在现场见证前 20 天以书面形式通知买方监造代表。
[bookmark: _Toc502070307][bookmark: _Toc502070458][bookmark: _Toc502070500][bookmark: _Toc174855226][bookmark: _Ref316042679]性能验收试验
性能验收试验的目的为了检验合同设备的所有性能是否符合条款1要求。
性能验收试验的地点为买方现场。
性能试验的时间：设备性能验收试验必需在设备安装完毕后，正式投入使用前进行，具体试验时间由买方、卖方协商确定。
性能验收试验由买方主持，卖方参加。试验大纲由买方提供，与卖方讨论后确定。试验在现场进行，卖方要按条款5.4要求进行配合。
性能试验内容包括但不限于（标准）：
(1) 实际起升高度不小于订货起升高度；
(2) 吊具左右极限位置尺寸：距A列主钩_    _mm，副钩_   _mm；距B列主钩_  mm，副钩_   _mm。各尺寸偏差不大于±50mm；副钩上极限尺寸不低于规定尺寸。
(3) 额定电压、额定荷载条件下，各机构运行速度：起升不大于10%， 下降不大于+25%，-5%，运行不大于10%。
(4) 制动距离不大于各自运行速度：下降0.025倍，小车0.06 倍，起重机0.1倍；
(5) .重量限制器的精度不大于±5%F.S，动作误差不大于±3% F.S；
(6) 空载试验;
(7) 静载试验；
(8) 动载试验；
(9) 噪音控制要求: 在距离设备1米远处，噪音在85dB(A)分贝以下。
起重机的验收在当地技术监督局和买方共同检查验收合格后由技术监督局出具许可证。
[bookmark: _Toc488922627][bookmark: _Toc515707566][bookmark: _Toc515332013][bookmark: _Toc515335072][bookmark: _Toc515622054][bookmark: _Toc515706742][bookmark: _Toc515726403][bookmark: _Toc316029273][bookmark: _Toc316029396][bookmark: _Toc316029567] 
[bookmark: _Toc174855228][bookmark: _Toc203796141][bookmark: _Toc316029274][bookmark: _Toc316029397][bookmark: _Toc316029568][bookmark: _Toc327796719]
技术服务和设计联络
[bookmark: _Toc515706743][bookmark: _Toc515707567][bookmark: _Toc515726404][bookmark: _Toc174855229]卖方现场技术服务
卖方现场服务人员的目的是使所供设备安全、正常投运。卖方派合格的现场服务人员。在投标阶段提供包括服务人月数的现场服务计划表（见格式）。如果此人月数不能满足工程需要，卖方要追加人月数，但买方无须为此支付任何额外费用。
现 场 服 务 计 划 表 （格式）
	序号
	技术服务内容
	计划
时间
	服务人员构成
	地点
	备注

	
	
	
	职称
	人数
	
	

	1
	新型桥机的安装、调试
	10天
	[bookmark: _Toc56939627][bookmark: _Toc59345209]工程师
	1
	现场
	培训与安装调试同时进行

	2
	新型桥机的使用培训
	2天
	工程师
	1
	现场
	

	3
	新型桥机的维护培训
	2天
	工程师
	1
	现场
	


卖方现场服务人员具有下列资格：
遵守法纪，遵守现场的各项规章和制度;
有较强的责任感和事业心，按时到位;
了解合同设备的设计，熟悉其结构，有相同或相近机组的现场工作经验，能够正确地进行现场指导;
身体健康，适应现场工作的条件。
卖方更换买方认为不合格的卖方现场服务人员。
卖方现场服务人员的职责
卖方现场服务人员的任务主要包括设备催交、货物的开箱检验、设备质量问题的处理、指导安装和调试、参加试运和性能验收试验。
在安装和调试前，卖方技术服务人员向买方进行技术交底，讲解和示范将要进行的程序和方法。对重要工序（见下表），卖方技术人员对施工情况进行确认和签证，否则买方不能进行下一道工序。经卖方确认和签证的工序如因卖方技术服务人员指导错误而发生问题，卖方负全部责任。
卖方提供的安装、调试监督的工序表（卖方填写）
	序号
	工序名称
	工序主要内容

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	
	
	


卖方现场服务人员有权全权处理现场出现的一切技术和商务问题。如现场发生质量问题，卖方现场人员在买方规定的时间内处理解决。如卖方委托买方进行处理，卖方现场服务人员出委托书并承担相应的经济责任。
卖方对其现场服务人员的一切行为负全部责任。
卖方现场服务人员的正常来去和更换事先与买方协商。
买方的义务
买方配合卖方现场服务人员的工作，并在生活、交通和通讯上提卖方便。
[bookmark: _Toc515706744][bookmark: _Toc515707568][bookmark: _Toc515726405][bookmark: _Toc174855230]培训
为使合同设备能正常安装、调试、运行、维护及检修，卖方有责任提供相应的技术培训。培训内容应与工程进度相一致。
培训计划和内容由卖方在投标文件中列出（见格式）。
	序号
	培训内容
	计划时间
	培训教师构成
	地点
	备注

	
	
	
	职称
	人数
	
	

	1
	新型桥机的安装及调试
	10天
	工程师
	1
	现场
	培训与安
装调试同
时进行

	2
	新型桥机的使用
	2天
	工程师
	1
	现场
	

	3
	新型桥机的维护
	2天
	工程师
	1
	现场
	


培训的时间、人数、地点等具体内容由供需双方商定。
卖方为买方培训人员提供设备、场地、资料等培训条件，并提供食宿和交通方便。
[bookmark: _Toc515706745][bookmark: _Toc515707569][bookmark: _Toc515726406][bookmark: _Toc174855231]设计联络会
设计联络会原则上召开二次。第一次会议召开地点设在买方所在地，第二次会议召开地点设在卖方所在地。联络会议由买方主持，会议所在地单位提供交通、食宿、办公方便。
设计联络会时间：待定
[bookmark: _Toc488922628][bookmark: _Toc515332014][bookmark: _Toc515335073][bookmark: _Toc515622055][bookmark: _Toc515706746][bookmark: _Toc515707570][bookmark: _Toc515726407][bookmark: _Toc174855232][bookmark: _Toc203796142][bookmark: _Toc316029275][bookmark: _Toc316029398][bookmark: _Toc316029569][bookmark: _Toc515332015][bookmark: _Toc515335074][bookmark: _Toc515622056][bookmark: _Toc515706747][bookmark: _Toc515707571][bookmark: _Toc515726408][bookmark: _Toc174855233][bookmark: _Toc203796143][bookmark: _Toc316029276][bookmark: _Toc316029399][bookmark: _Toc316029570][bookmark: _Toc327796721]

7大（部）件情况
	序号
	部件名称
	数量
	尺寸（m)
长×宽×高
	重量（t）
	厂家名称
	产地
	备  注

	
	
	
	包装
	未包装
	包装
	未包装
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	



卖方须对所有投标设备（包括大件设备）运输方案（运输车辆型号及数量、运输路线<包括始发站、经过车站或路局、到达车站等>）、运输距离做出详细说明。


[bookmark: _Toc312756327][bookmark: _Toc327796722]
包装与油漆
包装与保管
在合同设备任何部分交付运输前，卖方应按照规定和本附件所述的要求，对所要交付的该部分合同设备进行包装，该包装应具有适合长途运输、多次搬运和装卸的坚固包装，以确保合同设备安全、无损地运抵现场。
卖方应保证对合同设备的所有包装在运输、装卸过程中完好无损，并有减震、防冲击的措施。若包装无法防止运输、装卸过程中垂直、水平加速度引起的设备损坏，卖方要在设备的设计结构上予以解决。
卖方提供的包装应能保证合同设备在现场的保管与维护，包括在合理时间内有有效的防潮、抗氧化的措施。对于可以进行露天堆放的合同设备，应能保证在合理时间内的露天堆放不会对合同设备造成损害。
如果国家有关包装的标准或规范、本附件所述的包装技术规范及合同设备承运人的包装要求之间不一致，则卖方应按照前述各项规范或要求中的最高要求对合同设备进行包装。
卖方应认真执行在投标时随投标文件提交并经买方审查确认的合同设备的包装技术规范及标准，包括但不限于包装示意图、包装材料材质与规格等；以及投标文件中提交的对合同设备包装过程中将采取的防潮、防锈、抗震等措施的规范与标准的文件。
电气部分和控制部分设备的包装与保管措施应满足露天堆放六个月的要求，其他设备的包装与保管措施应满足露天堆放六个月的要求。
油漆
清洁与油漆等详见本规范书1.7部分。








[bookmark: _Toc327796723]附件：设备包装、标识、运输方案

1. 产品包装
为满足仓储装卸和运输要求，保证产品维持原质量状况。每一个发运单元清楚标识产品名称、外形尺寸、毛/净重、重心、起吊点等发运标记，小心装卸、切勿受热、保持干燥等仓储标记。每一发运单元均附有详细的装箱清单、发运清单和产品合格证等资料文件。
产品包装工艺及技术要求。
1、木箱包装
（1）、按GB7284-1987《框架木箱》制作标准箱。
（2）、标准木箱制作及装箱过程中进行严格的防潮、防锈和防震处理。
（3）、 大件装箱时，工件与工件之间必须进行隔离和固定，避免产品在装卸和运输过程中磨擦和碰撞，影响产品表面质量。
（4）、封箱时必须有专人负责装箱质量，并对装箱件进行清点核对，检查文件资料是否齐备，否则不能封箱。
（5）、 箱面发运和仓储标识必须清楚规范，完整正确。
（6）、特殊木箱。
a、对于易滚动件和大件货物的装箱，工件与工件之间必须进行隔离和固定，避免产品在运输过程中相互碰撞和磨擦。
b、对于电控系统的电控柜的包装，将在木箱与电控柜之间放防震填充物及电控柜固定，并作好防潮处理。
2、裸装
（1）、对尺寸和重量较大，无精度要求或精度要求不高，同时无法装箱的产品裸装发运，如桥（门）架结构等。
（2）、 对于裸运产品，为方便装卸运输，有时需加固垫木进行包装。
3、包装分类
（1）、各机构总成件、或机构部件、结构单元运输件、钢轨等，加必要的支承和保护，裸装。
（2）、细长轴、长杆等需要保护加工件，捆装。
（3）、 电线、电缆、电器柜、仪表、电气备件等，采取防震防潮措施，箱装。
（4）、附件（包括各种联接件及其它备品配件等）箱装。
2. 运输（桥式起重机等）
2.1 运输
设备包装运输符合GB/T13384-92《机电产品包装通用技术条件》与其他有关规定。
1、运输方式：汽车运输。我方所属集团公司下辖新乡卫华物流有限公司，专业从事起重设备的运输工作。
2、设备运输包装指标：符合GB/T13384-92《机电产品包装通用技术条件》与其他有关规定
3、运输工具及人员：配备大型运输车辆、龙门架以及富有经验的驾驶员。
4、货物放置：大件物品在支架上放置预先选好支承点，货物放置要稳妥，基础要坚实。
5、装车：过程中做到稳吊稳放，防止碰撞。
6、放置好的货物要捆扎结实，并用手拉葫芦进行紧固，以确保在整个运输过程中货物不移位，不松动。
7、运输中防止被雨淋的措施：电机以及机械部位盖有防雨布。
8、卸车：货到现场后，先选择好合适的存放场地，要保证以下四点：
1） 场地要平整，主梁下要有木方支撑，确保在存放过程中主梁不变形；
2） 不影响现场的运输调度；
3） 尽量靠近安装现场，以减少二次搬运费用；
4） 确保存放现场不会被洪水浸漫。
5） 如果是露天存放，对于电机、电器、机械零部件要做好防雨措施；
6） 选择合适的汽车式起重机和停车位；
7） 卸车时按起重机标识的吊装点起吊，并要做到平稳平放。
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