[bookmark: _Toc53110719]





起重设备技术协议书


钢丝绳电动葫芦








需方：                                   

供方：                                        





日期：    年   月    日



3

[bookmark: _Toc2479049][bookmark: _Toc15175195]
[bookmark: _Toc354046316]1．总体要求
1.1  电动葫芦的设计与制造应追求：运行安全、设计先进、结构合理、操作简单、维修方便，其总体技术水平达到当今国内外同类产品的先进水平。设计上尽可能考虑降低起重机自重及高度，设计小巧，以便降低厂房高度、减小大车轮压，由此降低厂房结构和基础造价。
1.2  电动葫芦的钢结构、机械系统、电气系统和安全保护装置要符合现行有关规范和标准。
1.3  电动葫芦各机构能安全可靠地运行，震动、噪声、环保均符合现行有关标准的要求，消防和安全均符合中国的现行有关标准。
1.4  电动葫芦应把充分满足使用方的要求作为最重要的追求目标。
1.5  电动葫芦的设计图纸和技术文件的制图方法、尺寸、公差配合、符号等都应采用公制体系，并符合ISO现行有关标准或中国现行有关国家标准的规定。

[bookmark: _Toc53110720][bookmark: _Toc354046317]2.环境条件和动力供给
2.1 环境条件
（1） 使用环境温度-20℃～+40℃。
（2） 周围空气相对湿度不大于85%（在25℃时）。
（3） 无腐蚀、爆炸环境的场合。
2.2 动力供给
三相380VAC（+/-10%），50Hz（+/-1Hz）

[bookmark: _Toc53110721][bookmark: _Toc354046318]3.设计和制造标准
3.1 设计和制造标准：起重机结构有足够的强度、刚度，机构工作安全、平稳、可靠，机构的震动、跳动、噪声符合质量标准的规定。按中华人民共和国国家标准及相应的全国性行业标准或者国际通用标准进行设计制造。适用标准包括但不仅限于以下清单所列标准：
1. GB 3811-2008             《起重机设计规范》
2. GB 6067-2010             《起重机安全规程》
3. JB/T 9008.1～9008.2-2004 《钢丝绳电动葫芦》
4. GB/T 5905-2011          《起重机  试验规范和程序》
5. GB/T 8923.1-2011	      《涂覆涂料前钢材表面处理  表面清洁度的目视评定 第1部分：未涂覆过的钢材表面和全面清除原有涂层后的钢材表面的锈蚀等级和处理等级》
6. GB/T 699-1999           《优质碳素结构钢》
7. GB/T 700-2006	          《碳素结构钢》
8. JB/T 4315-1997	        《起重电控设备》
9. GB 50278-1998	          《起重设备安装工程施工及验收规范》
以上标准和规范如果出现对于同一对象有两个或两个以上规定的，执行最高级别的规定。如果被新标准和规范替代，执行新的标准和规范。

[bookmark: _Toc354046319]4.电动葫芦技术要求
4.1 结构
4.1.1 电动葫芦结构设计合理、结构优化、符合规范和标准，满足强度、刚度和稳定性的要求，设计中应充分考虑现场的工作环境。结构的设计必须考虑到制造、检查、运输、安装和维护等方便与可能性。
4.1.2 电动葫芦主要由起升结构、运行结构等组成。起升结构为框架式结构。
4.1.3 所有板材在喷涂漆前必须经过表面预处理，要求抛丸或喷砂后达到Sa2.5等级。

4.2 起升机构
4.2.1 电动葫芦具有紧凑形设计方案，自重小、高度低，配置合理，传动效率高，能耗低符合现代节能环保的要求，模块化制造工艺，免维护率高，易损件少。
4.2.2 电动葫芦总体布局为并联型C型结构，即卷筒装置通过减速机与电机平行布置，使葫芦的长度尺寸小，极限尺寸小，结构紧凑，受力位置好，分组性好，对电机减速机的安装维护都很方便。电动葫芦传动系统采用封闭式结构设计，工作时传动齿轮浸泡在润滑油内，以提高齿轮使用寿命，降低噪音。
4.2.3 葫芦设置有限位开关，当吊钩到达上、下限位时能自动切断电源使电机停止运行。
4.2.4 钢丝绳应采用进口钢丝绳，破断力不小于2160N/mm2，安全系数不小于4.5。
4.2.5 起重机吊钩可以360度旋转，有防止滑脱功能的安全扣，钩头采用锻造吊钩，表面光滑、无剥裂、锐角、毛刺、裂纹等缺陷。
4.2.6 导绳器材质为高分子复合材料，磨损小，强度高，韧性好。 
4.2.7 制动器采用免维护型电磁盘式刹车，在断电时处于制动状态，以确保安全，免维护设计，刹车片寿命不小于100万次，刹车片材质环保不含石棉。 
4.2.8 滑轮全部采用轧制滑轮，安全可靠。滑轮槽光洁平滑，无损伤钢丝绳的缺陷。 

4.3 运行机构
4.3.1 电动葫芦运行机构采用ABM三合一驱动装置并配套变频调速系统，硬齿面，静音设计，密封好，不允许有漏油现象，免维护。
4.3.2 电动葫芦车轮采用42CrMo锻造，减速机直接驱动车轮，无开式齿轮传动。
4.3.3 行走轨道两端应设有聚氨酯缓冲器，轨道的终端应设有止挡装置。
4.3.4 轨道应采用合适的工字钢轨道、H型钢结构。

4.4 电气控制
4.4.1 电动葫芦电气系统的设计和制造的首要原则是操作安全，所有电气设备都要有必要的防护措施，防止发生意外的触电事故和碰撞事故。在所有的操作系统上都应设有应急停止专用的蘑菇头紧急停车开关。
4.4.2 电动葫芦工作时，对电网的干扰不应超过供电部门的规定，其它设备不受影响。
4.4.3 电气控制系统采用施耐德元器件。
4.4.4 驱动机构：
1) 起升电机选用鼠笼式双速电机，接电持续率不小于40%，电机的防护等级不低于IP54，电机壳体采用铝合金，散热效果优良。
2) 电动葫芦运行电机选用鼠笼式变频电机，接电持续率不小于40%，电机的防护等级不低于IP54。
3) 配套变频调速系统。
4.4.5 电动葫芦配有过载保护及报警功能以及安全规范规定或相关标准规定的所有保护措施。
4.4.6 起重机配置的保护装置
变频器
变频器的保护功能进行运行机构的短路、过电流、电机过热保护，欠电压、过电压、接地、短路、制动单元过热等保护。
   
配电保护
起重机配电主回路设总电源自动空气开关、总接触器等保护元器件。

短路保护
总电源回路设置自动开关，作为起重机的短路保护；控制回路设置小容量自动空气开关作为短路保护。

过载保护
起重机各机构电动机均设有单独的过流保护装置，作为各机构的过载保护；总电源自动空气开关，作为起重机的过载保护。

相序保护
设备采用相序保护器，实时监测供电电源质量，当电源由于外部原因产生过压、欠压、缺相、相序改变时，控制系统将主电路切断，有效保护设备和人员的安全。

起升限位保护
起升机构均设有到位限位开关和极限限位开关, 到位限位开关保证起升机构到位后的自动停止, 极限限位开关可保证吊钩上升到极限位置时,能够自动切断起升机构电源。

紧急断电保护
起重机的控制回路中设有旋转复位式蘑菇头型紧急开关,当遇有紧急情况时,可随时切断控制回路电源,进而使主回路断电,确保起重机的安全运行。

[bookmark: _Toc354046320]5电动葫芦的涂装一般性技术要求
5.1 电动葫芦涂料供应商要选用国内外知名品牌产品。
5.2 电动葫芦所有的钢结构、机械设备及零部件都要作防腐处理。制造钢结构的板材和型材要经过防锈处理，管材除镀锌外，要经过化学方法或机械手工除锈。
5.3 电动葫芦经抛丸或喷砂除锈处理表面达到GB8923或相应标准（SIS）的Sa 2.5级。
5.4 涂料的类型与颜色：采用一层底漆、一层中间漆、一层面漆形式，漆膜厚度满足标准要求。颜色按需方要求定。
5.5 涂装必须按涂料厂产品说明书要求进行，并按本技术书要求进行涂装检查。
[bookmark: _Toc354046321]漆膜的外观检查为湿膜不得缩边、缩水、起泡、发白、失光，涂料流挂。干膜不得有细微龟裂、剥膜等现象。面漆应均匀，平整、色泽一致，不得有漏漆、流漆、开裂、针孔、脱层等缺陷。

[bookmark: _Toc354046322]6.关于文件及技术资料一般性要求
6.1 提供合同设备的随机技术文件和图纸资料。
6.2 每套机械设备图纸应满足下列要求：
（1）标明详细的结构尺寸、材料以及其它辅助设备的重量、外形、必要的剖面图。
（2）主要部件、产品的材料、名称、型号、数量、性能等参数。
（3）配套设备的合格证等相关资料。
6.3 每套电气图纸应满足下列要求：电气设备接线图至少应包括主接线、低压控制、保护信号、端子接线图。



[bookmark: _Toc304532481][bookmark: _Toc354046323]7.检查、监造及验收
7.1供方对起吊设施各部件设备的检查、验收均按GB6067标准执行。
7.2整台设备的保质期为安装投入使用后一年，在保质期内，各润滑部位及工作部件不漏油，设备运转正常。
7.3供方按需求派技术人员到现场指导安装、调试。
7.4试验内容
7.4.1 空载试验
各种安全装置工作可靠有效，各机构运转正常、制动可靠；操纵系统、电气控制系统工作正常、运行机构沿轨道全长行走无啃轨现象。
7.4.2静载试验
逐渐加载至1.25倍额定载荷,离地100-200mm高处，悬空不少于10分钟，卸载后检查是否有永久变形，重复三次不得再有永久变形。
7.4.3动载试验
起吊1.1倍的额定载荷，按照工作循环和电动机的接电持续率进行起升、制动、运行的单独联动试验。试验后起重机的结构和机构不应损坏，联接无松动。
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供货范围:

	序号
	名称
	规格型号级参数
	  
      数量

	1
	
	
	

	2
	
	
	

	3
	
	
	




产品规格型号：ND5t-6m

	序号
	参数名称
	参数（值）

	1
	起重量t
	

	2
	起升高度m
	

	3
	起升速度m/min
	

	4
	运行速度m/min
	

	5
	使用电源
	

	6
	起升电机型号及功率KW
	

	7
	起升减速机型号规格
	

	8
	运行电机型号及功率KW
	

	9
	运行减速机型号规格
	



[bookmark: _Toc304532483][bookmark: _Toc354046325]9.主要配套件一览表
	序号
	名称
	生产厂家

	1
	卷筒
	

	2
	车轮
	

	3
	起升减速电机
	

	4
	葫芦运行减速电机
	

	5
	电器
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[bookmark: _Toc354046326]10.设备标志
10.1铭牌应安放在运行人员容易看到的地方。
10.2铭牌上应刻有耐磨损的下列内容，但不限于此。
a.制造厂名称；
b.设备型号；
c.设备名称；
d.主要技术参数；
e.出厂检验编码；
f.出厂日期编码。
[bookmark: _Toc2146649][bookmark: _Toc116787987][bookmark: _Toc118791638][bookmark: _Toc210533188][bookmark: _Toc304532485]
[bookmark: _Toc354046327]11.包装和运输
11.1	按有关的国家或相应的行业标准进行包装运输。
11.2设备应适合运输和安全要求，整机大件采用编织袋包裹，葫芦小车及配套散件采用熏蒸木箱，并应标上相应的符号后方可发运，以免运输过程中变形和损坏。
11.3设备应分类装箱并应遵循适于运输，便于安装和查找的原则。
[bookmark: _Toc210533189][bookmark: _Toc304532486]
12.设计联络
甲          方 ：                       
全权代表（签字）：                     
日           期：                     

乙          方 ：                               
全权代表（签字）：                              
日           期：                              
